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OZET

Bayat ilcesinde kilimcilik faaliyetlerinin eski zamanlardan beri yapilmakta oldugu bilinmektedir, an-
cak ne zaman basladig ile ilgili tarihi bilgi bulunmamaktadir. 1989 yilinda Ilce Kaymakamhgi, Belediye ve
Halk Egitim Merkezi Mudirluginin ortak cabalariyla Merkez ilcede yeniden baslatilan kilimcilik faaliyet-
leri zamanla koylere yayilmistir. 1989 yilindan bugiine kadar gecen siirede Kaymakamlik ilge sinir1 dahilin-
de kalan bazi koylerde degisik kurum ve kisilerinde destegini alarak “Kékboyal1 Bayat Kilimleri” ad1 altinda
fason iiretim yapan atélyeler kurmustur. Atélyelere devamli gelen dokuyucular ayda 2 m?ile 2.5 m? arasinda
kilim dokumaktadirlar. Atélyelerde calisan dokuyucular kursiyer olup sigortasiz caligmaktadirlar. Bayat il-
cesi Kaymakamliginca ilce merkezi ile Cukurkuyu, Derbent ve Imranl olmak iizere toplam ii¢ kéyde siirdii-
rillen atélye dokumacilig: faaliyetleri arastirma kapsamina alinmigtir. Bu arastirma ile yorede kilim doku-
ma faaliyetinin amaci, kilim dokumaciliginda kullamilan aragclar, kilim dokuma teknigi, Bayat kilimlerinin
bazi teknik ve desen, motif, renk 6zellikleri ile Bayat il¢cesinde kilim dokuyuculugunun aile ekonomisine kat-
kisinin belirlenmesi amaglanmistir.
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ABSTRACT

Kilim weaving has been practiced in the Bayat district of Turkey for a long time; however, there is no
historical knowledge about when it first began. Kilim weaving has recently been encouraged through the
common efforts of the district’s Head Official, Bayat Municipality, and the People’s Education Center, and
has gradually begun to spread across the villages. Since 1989, workshops named “Kékboyali1 Bayat Kilimle-
ri”, producing fashionable kilims, have been set up within the district’s boundaries with the support of diffe-
rent people and institutions. Weavers continuously employed by the workshops have been weaving between
2-2.5 m? of kilims per month. The weavers are treated as students and work without social insurance. This
study includes research on continuing kilim weaving activities in the central district, Cukurkuyu, Derbent
and Imranl villages. It aims to determine the goal of kilim weaving in Bayat, tools used in kilim weaving,
weaving techniques, color, design, the motif properties of Bayat kilims, technical properties of the kilim
yarns and the contribution of kilim weaving activities to family incomes.
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1.GIRIS ve kendine o6zgi tekniklerle yapilan,

Kilim dokumaciligi, ilkemizde kir-
sal kesimde yaygin ve etkin bir gekilde
ugrasilan en eski dokuma iglerinden ve
koy el sanatlarindan biridir. Kilim; 6rti
ve yaygi olarak kullanilan, yiin malzeme

renkli, desenli, kalin fakat halidan daha
ince ve tiiysiiz dokumalar olarak tanim-
lanir (Esberk 1939). Genellikle koy evle-
rinde ve cadirlarinda yere veya sedir
uzerine serilerek yaygi olarak kullanil-

*  Bu arastirma Ankara Universitesi Arastirma Fonunca Desteklenmistir, Proje No: 98-11-06-001.

£

Siileyman Demirel Universitesi Giizel Sanatlar Fakiiltesi, Geleneksel Tiirk El sanatlar: Bsliimii

90

http://www.millifolklor.com



Milli Folklor, 2005, Y11 17, Say1 66

dig1 gibi, erzak cuvali, heybe, son yilla-
rin sehir hayatinda ev, otel, biro gibi
yerlerde dekoratif bir unsur olarak da
kullanilmaktadir. Kilimcilik gerek do-
kundugu bélgenin 6zelliklerini tagimasi,
kiltir degerlerini yansitmasi, gerekse
dokundugu bélgeye ekonomik katkida
bulunmasi acisindan 6nemlidir. Kilim
kolay 6grenilen bir el sanati olmasinin
yam sira kullanim yeri ve fonksiyonu-
nun cok genis olmasi bakimindan da
onem tagimaktadir. Diiz el dokumalar
dokunduklar1 yerlere gore isimlendiril-
mekte olup, Jirki, Antep, Siirt, Silifke,
Kirsehir, Karaman, Sivas, Emirdag, Eg-
me kilimleri gibi sehir merkezlerinden
baslanarak kasaba, bucak, koy ve gocebe
halinde yasayan agiretler esas alinabil-
mektedir (Aytac 1982). Arastirma kapsa-
mina alinan Bayat kilimleri de ismini
dokundugu yer olan Bayat ilgesinden al-
magtar.

Bu aragtirmanin amaci, Bayat ki-
limlerinin tarihi geligimini, giinimiizde-
ki durumunu, tretim ve ticretlendirme
sistemlerini, renk ve desen 6zelliklerini
belirlemek, kilimlerin ve kilim iplikleri-
nin teknik analizlerini yaparak teknolo-
jik ozelliklerini, kilim dokumaciliginin
aile ekonomisine katkisimi tespit etmek,
kilim dokuma teknigi ile kullanilan tez-
gah ve araclari incelemektir.

2. MATERYAL VE METOT

Aragtirmada Afyon ili-Bayat ilce-
sindeki kilimcilik faaliyetleri ele alin-
migtir. Bu amacla, hem bu konuda bugii-
ne kadar yapilmig caligmalar incelen-
mig, hem de arastirma yéresinde saha
calismasinda bulunulmustur. Denekler-
le uygulanan anketler, kilim dokumala-
ra iligkin yapilan analiz verilerinin is-
lendigi formlar ve dokumada kullanilan
iplikler arastirmanin ana materyalini
olugturmustur.

Arastirma kapsamina alinan Bayat

ilgesinin Afyon iline uzakligi 45 km. dir.
4550 niifusa sahip ilcede kilimcilik faali-
yeti Kaymakamlik tarafindan Sosyal
Yardimlagma ve Dayanigma Fonu adina,
ilce merkezinde bulunan dokuma atélye-
sinde ve ayrica 3 koyde yapilmaktadir.

Arastirmanin amacina bagh olarak,
ele alinan Afyon ili Bayat il¢ce merkezin-
de ve kdylerinde kilim dokuyanlar icin
denek seciminde tam sayim yontemine
gidilmis ve toplam 75 denege anket uy-
gulanmigtir. Anketlerin hazirlanmasin-
dan sonra denetlemek amaci ile pretest
yapilmig ve sahaya ¢ikmadan 6nce son
sekli verilmigtir. Anket yoluyla toplanan
bilgiler gelistirilen kod planina gére kod-
lanip bilgi kayit formlarina aktarilmis
daha sonra bilgisayara yiiklenen veriler-
le kiimiilatif sonuglar alinmigtar.

Ayrica, arastirmada dokunulan ha-
lhlarin ve kilimlerin kalite ve dokuma
teknigi acisindan ozelliklerini saptamak
acisindan; ipliklerin cinsleri, numarala-
r1, kat ve bikium sekli ve sayilari, %
uzama oranlari, kilimlerin en-boy 6lgiile-
ri, boy/en oranlari, ytizey alanlari, ilik
boylar:1, sacak uzunluklari, 5 cm en ve
boydaki atki ¢ozgii sikliklari, toplam ve
m? agirliklari, renk, motif ve desen ozel-
likleri arastirilmis ve bunlardaki mev-
cut durum ve sorunlar ortaya konulmusg-
tur.

3. ARASTIRMA SONUCLARI VE
TARTISMA

3.1. Bayat Ilcesinde Kilimcilik
Faaliyetleri

Cok eski ¢aglardan beri dokumacili-
gin merkezi sayilan Afyon Ili geleneksel
renk, desen, ve motifler bakimindan do-
kumacilik tarihinde biiyiik 6neme sahip-
tir. Bayat ilcesinde kilimcilik faaliyetle-
rinin uzun zamanlardan beri yapilmak-
ta oldugu bilinmektedir. Ancak ne za-
man bagladig ile ilgili tarihi bilgi bulun-
mamaktadir.
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1989 yilinda Ilce Kaymakamlig,
Belediye ve Halk Egitim Merkezi Mii-
dirligi'nin ortak cabalariyla Merkez
ilcede yeniden baslatilan kilimcilik faali-
yetleri zamanla koylere yayilmigtir.
1989 yilindan bugiine kadar gecen siire-
de Kaymakamlik ilce smir1 dahilinde
kalan baz1 kiylerde degisik kurum ve ki-
silerinde destegini alarak “Koékboyali
Bayat Kilimleri” adi altinda fason iire-
tim yapan atoélyeler kurmustur. Atolye-
lere devamli gelen dokuyucular ayda 2
m?2ile 2.5 m? arasinda kilim dokumakta-
dirlar. Atélyelerde calisan dokuyucular
kursiyer olup sigortasiz caligmaktadir-
lar. Ciraklik kapsamina alimip ¢irakhik
sigortasindan yararlanmalari i¢in ince-
leme ve ¢alismalar devam etmektedir.

Bayat ilcesinde atélyelerde kilim
dokumaciligr yapilmaktadir. Atélyeler,
Kaymakamliga baglh olarak, eskiden be-
ri kilim dokumacilig1 yapilan koyler be-
lirlenerek bu yorelerde kurulmustur.
Atolyeler belediyeler ve muhtarliklar ta-
rafindan tahsis edilmekte, binalara tez-
gah montaji Kaymakamlhk tarafindan
yapilmakta, tiretilen kilimler ilge merke-
zinde atolyenin de bulundugu biyiik bir
magazada satigsa sunulmaktadir. Kay-
makamlik dokuma i¢in gerekli hammad-
de ve deseni Cukurkuyu, Imranli ve

Derbentteki atolyelere dagitmakta ve bu
malzemelerin dagitim ile denetiminden
sorumlu olmaktadir. Malzemeler atélye-
lere dagitildiktan sonra Halk Egitim
Merkezi Midirliklerinin gorevlendirdi-
§i usta ogreticilerin nezaretinde dokuyu-
cular tarafindan verilen desenlere, talep
edilen boyut ve kaliteye gore kilim do-
kunmaktadir. Tamami dogal hammadde
ile uretilen el dokusu kilimler i¢ pazara
sunulmaktadir.

Bayat Ilcesinde iicretlendirme sis-
temi hasila tcreti sistemi olup, 6deme
kilimin tamami tizerinden yapilmakta-
dir. Dokutucu kilimin boyutuna ve dese-
nin zorluguna gére kilimin tamami igin
belli bir fiyat belirlemekte, bu fiyat tize-
rinden kilim dokutmaktadir. Bu yolla ki-
limin dokuma tcreti iki tarafin anlag-
masina bagl olarak, dokuyucunun o an-
daki ekonomik durumuna gore, tamami
pesin, peyderpey ya da kilimin tamami
bittikten sonra 6denmektedir.

Aragtirma kapsaminda Bayat ilge-
sinde kilim dokumacilig1 faaliyetinin ne
amacla yapildig1 dokuyuculara sorulmug
ve alinan cevaplar cizelge 1’de verilmig-
tir.

Cizelge 1'de gorildign gibi, denek-
lerin %65.33’t. aileye gelir saglamak
ve/veya bog zamanlarini degerlendir-

Cizelge. 1.Yorede kilim dokuma faaliyetinin amaci

Kilim dokuma faaliyetinin amaci Say1 %

Aileye gelir saglamak ve/veya bos zamanlarini degerlendirmek 49 65.33

Ceyiz vb. gereksinimlerini kargilamak 14 18.67

Kendi gereksinimlerini kargilamak 12 16.00

TOPLAM 132 100.00
Cizelge. 2.Deneklerin Kilim Dokumaya Baslama Yas1

Kilim Dokumaya Baslama Yas1 Say1 %

5-10 1 1.33

11-16 63 84.00

17-22 9 12.00

23-28 2 2.67

TOPLAM 75 100.00
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mek, %18.67’si elde ettikleri gelirle ¢eyiz
vb ihtiyaclarin1 karsilamak,% 16.00’s1
ise kendi gereksinimlerini kargilamak
amaci ile kilim dokuduklarini belirtmig-
tir. %15.15 ile kigisel ihtiyaclarini karsi-
lamak ve %12.88 ile bos zamanlarini de-
gerlendirmek izlemektedir. Bayat ilce-
sinde kilim dokuyucularinin dokuyucu-
luga baglama yaslar1 incelenmis ve elde
edilen veriler cizelge 2’de verilmistir.

Cizelge 2’de gorildigu gibi, doku-
yucularin en fazla %84.00’u 11-16 yasla-
rinda kilim dokumaya baslamaktadir.
Bunu sirasiyla %12.00 ile 17-22 yas,
%2.67 ile 23-28 yas ve %1.33 ile 5-10 yag
gruplar izlemektedir. Dokuyucularin ol-
dukeca kiigiik yastan itibaren kilim doku-
maciligina basladiklar: dikkati ¢ekmek-
tedir.

Bu arada deneklerin %73.34’i kilim
dokuma igini kursta, % 24.00’u atolyede,
%2.66’ s1 aile icinde 6grendigini ifade et-
mistir.

Bayat yoresinde kilim dokumaciligi
faaliyetlerinde usta dokuyucular bir
giinde en fazla 5-7 ya da 10 ¢cm kilim do-
kuyabilmekte, acemi dokuyucular ise
glinde 2-3 cm kilim dokuyabilmektedir.
Usta dokuyucular kelle boyutunda bir
kilimi 25 giinde tamamlayabilmektedir.
Dokuyucular atélyelerde 08.00-18.00 sa-
atleri arasinda ¢alismakta, bir saat 6gle
yemegi molasi, iki kez on beser dakika
cay molas1 vermekte ve kilim dokumaya
8.5 saat/giin zaman ayirmaktadirlar. il-
ce merkezindeki atélyede dokuma yil bo-
yu devam ederken, kéylerde yaz aylarin-
da dokuma igine ara verilmektedir.

3.2. Kilim Dokumaciliginda Kul-
lanilan Araclar

Kilim dokumaciliginda kullanilan
araclar, tezgah, kama ya da gerdirme vi-
dalar, kirkit ve taraktar.

Tezgah; c¢ozgiilerin sarildigr alt ve
ust levent, ¢ozgilerin alt ve tst kisma

ayrilmasini saglayan giicii sopas1 (giicii
demiri), ¢ozgiilerin arasina konan va-
rangelen, giiciiye sarilan capraz c¢ozgii
tellerinin bir hizada durmasini saglayan
giicti kalib1 ve iki yan direkten meydana
gelen aractir. Afyon Ili Bayat ilcesinde
kilim dokumaciliginda gelismis dikey
tezgahlar kullamilmaktadir. Bu tezgah-
lar metalden yapilmis, germe tipi doku-
ma tezgahlaridir.

Kama ya da gerdirme vidalari; alt
ve ust leventleri harekete gecirerek ¢oz-
gt ipliklerinin gerginlestirilmesini veya
gevsetilmesini saglayan aractir.

Kirkit; kilim gibi diiz dokumalarda
cozgiler arasindan, dokumanin enine
gecirilen atkilar1 doverek sikistirmaya
yarayan demirden yapilmig disli aletdir.
Bayat yoresinde iki digli kirkit kullanil-
maktadir.

3.3. Kilim Dokuma Teknigi

Digumli kilim disgindaki havsiz
diiz dokuma yaygilar arasinda en yaygin
teknik olan kilim dikey olarak o6nla ar-
kali ¢ift sira ipliklerin yani ¢ozgilerin
arasindan bir 6n ve bir arkadan gecen,
cozgilerin atkilar tarafindan tamamen
ortildugu, atk: yuzli bir dokuma tiri-
diir (Acar 1982).

Kilim dokumaya baslarken yapilan
ilk islem ¢ozgii ¢ozme iglemidir. Dokuna-
cak kilimin boyuna gére tezgah hazir-
lanmaktadir. Orta giiciiniin sagina gel-
mek tzere alt levende ¢ok yakin bir ge-
kilde ¢ozgii giiciisii yerlestirilmekte, her
iki bagindan yan leventlere gegici olarak
sikistirnlmaktadir. Tezgah yiksekligi
ayakta ve rahat caligabilecek sekilde
ayarlanmaktadir. Alt - ist levent ile ¢oz-
gli giclisinin Ustd, ¢ozgi boyutu goz
ontine alinarak 10’ar cm aralikla ¢izil-
mektedir. Bu cizgiler yardimi ile ¢ézgi
kalitesine gore ¢ozgu telleri yerlestiril-
mekte, her 10 cm ‘de bir ¢ozgi kontrol
edilmig ve bdylece tezgah ¢ozgii ¢cozmek
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icin hazir hale getirilmis olmaktadir.
Cozgl ¢ozmeye baglamadan once, ¢6zme
esnasinda ihtiya¢ duyulacak makaraya
ya da bobine sarili yeteri kadar ¢ozgii-
lik, gerit metre, kalem, keser, pamuk ip-
lik ve takoz gibi her tiirli arag-gereg ¢oz-
glicinin is esnasinda ¢ozgiyu birakip
ayrilmamasi icin 6nceden tezgahin yani-
na hazirlanmaktadir. Cozgiylu ¢ozmeye
baslarken, 6nce c¢ozgiligin ucu ¢ozgi
gliciisii gubugunun tstindeki ilk cizgiye
baglanmir. Cozgi giiciisiniin yakininda
olan, alt levendin etrafindan bir kez ge-
cirilerek ¢ozgii glicisinin arkasindan
ust levende kadar uzatilir. Burada da
ust levendin arkasindan bir kez gegirile-
rek cozgu giicisine kadar indirilir ve
oniinden bir kez gecirilir. Yine st leven-
de uzatilir ve 6niinden bir kez gegcirilip,
daha sonra c¢ozgii giicisiinin arkasin-
dan gelecek sekilde alt levende indirilir.
Sonra alt levendin etrafindan bir kez da-
ha gecirilerek igleme ayni gekilde devam
edilir

Yan agaclarin sag ve sol tarafindan
esit derecede bosgluk birakilarak ¢ozgii
coziilmekte ve boylece ¢ozgiinin alt ve
ust leventlerin ortasina gelmesi saglan-
maktadir. Kilim i¢in gerekli olan ¢6zgi
teli sayis1 tamamlandiginda, ¢ozgi ipi-
nin ucu ¢6zgl giicisiine baglanarak ¢oz-
gii ¢ozme iglemi bitirilmekte ve ¢ozgi
tezgahi dikkatlice yerinden indirilip ki-
lim dokuma pozisyonuna getirilmekte
daha sonra tezgah kama yardimiyla ha-
fifce gevsetilmekte ve ¢ozgi tellerini iki-
ye ayirmak amaciyla tellerin arasina gi-
cii kalib1 ad1 verilen bir sopa gegirilmek-
tedir. Bu sopa kilimin agzinin dizgiin ol-
masi i¢in kilim dokuma 50 ¢cm uzayinca-
yva kadar ¢ikarilmamaktadir. Gerilen gii-
cti kalib1 giicii agac ile arasinda 1-2 par-
mak bosluk kalacak gekilde esit aralik-
larla 5 yerden giicii agacina baglanmak-
tadir. Giici agacina tezgah eni kadar

uzunlukta ara ipi gecirilip iki ucundan
yan leventlere baglanmaktadir. Daha
sonra agiz tutma iglemine gecgilmektedir.
Ag1z tutma islemi kilimin baslangic kis-
minin dizgin olmasi1 amaciyla yapil-
maktadir. Cozgiiniin alt ucunda bir mik-
tar sacak pay: birakildiktan sonra va-
rangelen agag1 indirilir,¢ozgi ipi ile ha-
zirlanan iki kath agiz tutma ipligi avug
icine alinarak c¢ozgii tellerinin yarisi
agiz tutma ipinin 6niinde yaris1 arkasin-
da kalacak sekilde tellerin arasindan ge-
cirilmekte, kirkitle iistten vurularak si-
kigtirilmaktadir. Daha sonra varangelen
yukar1 kaldirilip az 6nceki iglemin ters
yoniine dogru teller arasindan agiz tut-
ma ipligi gecirilmektedir. Varangelen
yukarida iken ¢ozgi tellerinin arasi acil-
mamigsa teller tizerine el ile bastirilarak
istenen aciklik olusturulmaktadir. Bun-
dan sonra yine kirkitle iistten vurularak
sikigtirilan yapilan 6rgii 6-7 cm kalinhi-
ga gelinceye kadar ayni iglemler tekrar-
lanarak dokunmaktadir. Bu orgi kili-
min boyutlarina gore dar yada genis ya-
pilmakta ve en kii¢iik boyutlu kilimlerde
1.5 cm’ den asag1 olmamasi gerekmekte-
dir. Agiz tutma islemi tamamlandiktan
sonra ¢ozgi ipliklerinin giicii tzerine
baglanmasi iglemine gecilmektedir.
Gicu baglama iglemi, giici agac
uzerine gerilmis iki kath ¢ozgi ipligine
teknigine uygun olarak ¢ozgii iplikleri-
nin sayisinin yarisi kadarina isabet
eden arkada kalan tellerin baglanmas:
islemidir. Giicii baglama isleminin ama-
c1 kilim atki ipliklerinin, ¢ozgi tellerinin
yarisinin istiinden diger yarisinin ise
altindan gec¢mesini saglamaktir. Giici
baglama tamamlandiktan sonra giici
agacinin sol tarafina, ¢ozgi tellerinin
yarisi onde, diger yarisi arkada kalacak
sekilde tellerin 6ne ve arkaya ge¢mesini
saglayan varangelen agaci takilmakta-
dir. Bunun ardindan agiz tutma islemi-
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Cizelge.3 Bayat Kilimlerinde Kullanilan Dokuma Tekniklerinin Dagilim1

Dokuma teknigi

Egri atkili kontur

1likli-Sarma kontur

Tliksiz- Egri atkil kontur

Tlikli

Sarma kontur

1ikli-Egri atkil

1ikli-Egri atkili kontur

Tliksiz

Egri atkili

Egri atkili kontur-Sarma kontur
Tliksiz-Egri atkili-Sarma kontur
1likli-Sarma kontur-Egri atkili kontur
Egri atkih-Sarma kontur

Egri atkihi-Egri atkili kontur
Tliksiz-Egri atkili —Egri atkili kontur
Tliksiz- Sarma kontur -Egri atkih kontur
TOPLAM

nin bittigi yerden itibaren bir sira zincir
orgi yapilmaktadir. Zincir o6rgi kilim
dokuma iglemine ge¢meden once ¢6zgi
ipliklerini paralel bir hale getirmek, kili-
min dokunacak kisimlarinin sékiilmesi-
ni 6nlemek ve atkilara saglam bir zemin
hazirlamak amaciyla yapilan basit bir
orgusudiir. Zincir oérgiiye alt levendin 20
cm yukarisindan baglanmakta ve bir si-
ra yapilmaktadir. Zincir orgiisi bitiril-
dikten sonra dokuma iglemine gec¢ilmek-
tedir.

Kilimlerin dokunmasi ise su sekilde
olmaktadir: Desenlerin bulundugu belir-
li alanlarda, renkli atki ipi ¢ozgiilerin
bir altindan bir ustiinden gegirilerek bir
baska renkteki desenin sinirina kadar
gitmekte ve buradan geri déonmektedir.
Boylece ayri1 renklerdeki atkilar ¢ozgiler
arasinda kendi desen alanlarinda gidip
gelerek bir motif meydana getirmekte-
dirler. Varangelen sopasini oynatarak
tellerin normal duruma ge¢meleri de
saglanmaktadir. Ayrica belirli bir dese-

S

9
8
7
5
4
4
4
3
3
3
3
2
1
1
1
1

63

%
13.432
11.940
10.447
7.462
6.349
6.349
6.3496
4.761
4.761
4.761
4.761
3.174
1.5687
1.587
1.5687
1.5687
100.000

nin siirlari i¢inde istenilen renkte atki
gecirilerek, dokunan bélgenin tstiine el
ile bastirilmak suretiyle o bolgedeki ¢6z-
gilerin yer degistirmesi mimkiin ol-
makta ve bu gekilde dokuma saglamlas-
tirillmaktadir. Atkilar atilirken biraz bol
birakilmakta, daha sonra kirkitle sikis-
tirilmaktadir. Béylece atkilarin ¢ozguleri
sararak gizlenmesi de saglanmig olmak-
tadir. Desenler dokuyucunun arzusuna
gore bolim bolim dokunabilmektedir.
Kilim dokumalar dokuma teknikle-
ri yontunden farkh gekilde adlandirilir-
lar. Baglicalar kilim dokuma teknikleri
sunlardir: 1likli, iliksiz, egri atkili, sar-
ma konturlu,egri atkili-sarma kontur
dokuma teknigi (Acar 1982). Bayat ki-
limlerinde kullanilan dokuma teknikle-
rinin dagilimi ¢izelge 3’de verilmistir.
Cizelge 3’de de gorildugi gibi Ba-
yat kilimlerinde en fazla uygulanan ki-
lim dokuma tekniginin %13.43 ile egri
atkili kontur, %11.94 ile ilikli ve sarma
kontur birlikte, %10.45 ile iliksiz ve egri
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atkili kontur tekniklerinin birlikte kul-
lanildig1 bulunmustur. Acar (1982) arag-
tirmasinda elde edilen bulgulara benzer
sekilde, Konya-Nuzumlu, Mesudiye, Ak-
viren, Cumra, Obruk, Mut, Afyon-Egret
ve Dazkir yoresi kilimlerinde de egri at-
kili kontur dokuma teknigi ile diger ki-
lim dokuma tekniklerinin bir arada kul-
lanildigini belirtmigtir.

Kilimler dokunduktan sonra bitir-
me iglemlerinin yapilmasi amaciyla tez-
gahtan gkarilmakta, kilim diizgin bir
zemin uizerine on yiizeyi yere gelecek ge-
kilde serilmektedir. Sonra kilimin arka-
sinda bulunan killar, ptrizler, atk: fig-
kiriklar kesilerek temizlenmekte, boyle-
ce kilimin sirt ylizeyi dizgiinlestirilmig
olmaktadir. Temizlenen kilimler diizgiin
bir zemin iizerine 6n yiizeyi yukar gele-
cek sekilde serilmekte, 1slak siipiirge ile
stipuriillerek kaba kir ve kirpintilar te-
mizlenip, sacaklar1 diizeltilip oriilmekte
ve bu sekilde kullanilmakta ya da satiga
sunulmaktadir.

3.4. Bayat Kilimlerinin Baz
Teknolojik Ozellikleri

Afyon Ili Bayat ilcesinde dokunan
kilimlerin en ve boy o6lgiileri (m), boy/en
oranlari, alan degerleri (m2), iist ve alt
uctaki sacak uzunluklar1 (cm), ilikli ki-
limlerde ilik boyu (cm), atki sikligi
(5cm/adet), ¢ozgt sikligi (5cm/adet), do-
kuma siklig1 (52cm/adet), agirlik (kg) ve
m? agirlik degerleri 6l¢iim ve hesaplama
yoluyla belirlenmigtir. Elde edilen veri-
ler Cizelge: 4’de verilmigtir.

Kilimlerin en ve boy degerleri goz
oniine alinarak biiyiikliklerine gore kel-
le, ¢eyrek, seccade, yolluk, yastik, pas-
pas, kirlent, ve canta olarak dokunmak-
tadir. Cizelge.3.de de gorildiigu gibi Kel-
le cinsi kilimlerin en ve boy oranlar: or-
talama 1.23+020 x 2.26+0.040 m, ceyrek
cinsi kilimlerin 1.16+0.040 x 1.84+0.070
m, seccade cinsi kilimlerin 0.77+0.060 x

1.29+0.08 m, yolluk cinsi kilimlerin
0.78+0.060 x 2.99+0.080 m, yastik cinsi
kilimlerin 0.52+0.020 x 1.05+020 m, pas-
pas olarak dokunan  kilimlerin
0.80+0.040 x 0.50+0.010 m, kirlent adiy-
la dokunan kilimlerin 0.31+£0.020 x
0.31+0.010 m, canta  kilimlerin
0.28+0.000 x 0.31+0.000 m olarak belir-
lenmigtir. Ilgaz (1988), Usak ili Esme il-
cesinde iretilen yerel kilimlerin en de-
gerlerinin min. 0.96+0.051 m, max.
1.55+0.115 m oldugunu, boy degerlerinin
ise min. 1.59+0.087 m, max. 2.59+0.218
m oldugunu belirlemistir. Bu sonugclar-
dan Bayat kilimlerinin en degerlerinin
Esme kilimlerinden daha biiyiik, boy de-
gerlerinin ise daha kiicik dokundugu
dikkati cekmektedir.

Kilimlerin boy/en oranlarimin kelle
cinsi kilimleri i¢in ortalama 1.75 + 0.05,
ceyrek cinsi kilimler i¢in ortalama 1.58
+ 0.04, seccade cinsi kilimleri i¢in orta-
lama 1.79 = 0.17 olarak bulunmustur.
Yolluk ve yastik cinsi kilimlerin boyu
daha uzun dokundugu i¢in boy/en degeri
yiksek, paspas, kirlent ve canta cinsi ki-
limler kare seklinde dokunduklar: i¢in
boy/en degerleri bir civarinda bulunmusg-
tur. Daha 6nce yapilmig aragtirmalarda
kilimlerin boy/en oranlar: ile ilgili her-
hangi bir veri olmadigindan elde edilen
sonuclar1 kiyaslamak miimkiin olma-
magtir.

Cizelge 4’de de goruldugu gibi yu-
zey alanlar1 kelle cinsi dokunan kilim-
lerde ortalama 3.00 + 0.11 m2, ceyrek
cinsi dokunan kilimlerde ortalama 2.19
+ 0.14 m2, seccade cinsi dokunan kilim-
lerde ortalama 0.96 + 0.06 m? olarak bu-
lunmustur. Ilgaz (1988), Usak ili Egme
ilgesinde tiretilen yerel kilimlerin yiizey
alanlarmin min. 1.67+0.202 m2, max.
4.33+0.578 m?, oldugunu bildirmistir.
Bu sonuglardan alan degerleri bakimin-
dan Egme kilimlerinin Bayat kilimlerin-
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Cizelge.4. Bayat Kilimlerinin Baz1 Teknolojik Ozelliklerine iliskin Degerler
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den daha biiyiik dokundugu anlasilmak-
tadir.

Bayat kilimlerinin sacak uzunlugu
degerleri iist ugta min. 5cm, max. 18 cm,
alt ucta min. 3 cm, max. 15 cm olarak
bulunmustur. Sacak uzunluklarinin ki-
lim dokumanin bitirilerek kesildigi tist
ucta, kilim dokumanin basglangici olan
alt uca kiyasla daha uzun birakildig:
dikkati cekmektedir. Ilgaz (1988), Usak
ili Egme il¢esinde turetilen yerel kilimle-
rin sacak uzunlugu degerlerinin ortala-
ma en kisa 7.8+£1.867 cm, en uzun ise
20.67+£1.766 cm oldugunu bildirmistir.
Bu sonuglardan Egme kilimlerinin sagak
boylarimin Bayat kilimlerinden daha
uzun oldugu anlasilmaktadir.

Ayrica Bayat yoresinde ilikli kilim
dokuma teknigi ile turetilen kilimlerde
yapilan ol¢timler sonucu ilik boyunun
min. 0.54 ile max. 2.00 cm arasinda de-
gistigi belirlenmigstir. Acar (1982) ilikle-
rin 1 cm’yi gegmeyecek sekilde dokun-
mas1 gerektigini uzun dikey cizgiler do-
kundugu zaman, ¢ok uzun yirtik gibi

ilikler meydana geleceginden, hem yay-
giya yirtik bir gorints verecegini, hem
de pratik ve saglam olmayan bir yayg:
ortaya ¢cikmig olacagini ifade etmektedir.
Daha once yapilmis arastirmalarda ki-
limlerin ilik boyu ile ilgili herhangi bir
veri olmadigindan elde edilen sonuclar:
kiyaslamak miumkiin olmamigtir.

Bayat yoresinde dokunan kilimle-
rin atki ve ¢ozgu sikliklar: bir lup yardi-
miyla 5 cm uzunluktaki bolgede, bes ay-
11 yerden, ende atki, boyda ¢ozgii mikta-
11 sayilarak incelenmis ve ¢ozgi siklikla-
rinin atki sikliklarindan daha yogun ol-
dugu saptanmigtir. Kilimler atki yizla
dokumalar olduklar1 icin genellikle ki-
limlerde atki sikliginin ¢ozgiu sikligin-
dan daha yogun olmasi beklenmektedir.
Bes santimetredeki atki ve ¢ozgii mik-
tarlarinin carpimiyla ¢cm? cinsinden be-
lirlenen dokuma sikliginin ise kelle, cey-
rek, seccade gibi biiyiikk boyutlu kilimler-
de daha fazla, canta, kirlent, paspas gibi
kiiciik kilimlerde ise daha az oldugu be-
lirlenmistir. Atélyelerde dokunan kilim-
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ler sik motifli ise A Grubu, seyrek motifli
ise B Grubu olarak siiflandirilmakta-
dir. Motif sikliginin atki, ¢ézgi ve doku-
ma sikligimi da etkileyecegi disiiniilmiis
ve bu smiflandirma dikkate alinarak ki-
limlerin dokuma sikliklar1 belirlenmis-
tir. Ancak yapilan varyans analizi sonu-
cu A Grubu kilimler ile B Grubu kilimle-
rin dokuma sikliklar1 arasindaki farkli-
ligin 6nemli olmadigr bulunmus bu ne-
denle veriler c¢izelge 3’de bu siniflandir-
ma dikkate alinmaksizin sunulmustur.
Daha once yapilmis aragtirmalarda ki-
limlerin atki ve ¢ozgii sikliklar: ile doku-
ma siklig1 konusunda herhangi bir veri
olmadigindan elde edilen sonuclar1 ki-
yaslamak mimkiin olmamistir.

Bayat yoresi kilimlerinin agirhkla-
rinin biytklerine gére ortalama 4 kg ile
0.18 kg arasinda degistigi; m? agirlik de-
gerlerinin ise buyiik kilimlerde 1.5 kg ci-
varinda, yastik, paspas, kirlent, canta
gibi kiiciik kilimlerde daha fazla oldugu
saptanmigtir. Daha 6nce yapilmig aras-
tirmalarda kilimlerin agirhik ve m? agir-
lik degerleri konusunda herhangi bir ve-
ri olmadigindan elde edilen sonuclar: ki-
yaslamak mimkiin olmamistir.

3.5. Bayat Kilimlerinde Kullani-
lan ipliklerin Baz1 Teknolojik Ozel-
likleri

Bayat yoresinde kilimlere ait ¢ozgii
iplikleri satin alinmakta, atki iplikleri
ise yikanmis, temizlenmis ve tops halin-
de satin alinan yiinlerin atolyelerde kir-
man ile egrilmesiyle iplik haline getiri-
lip tek kath olarak kullamilmaktadair.

Iplik egirmede ig, oreke ya da kir-
man olarak adlandirilan araclar kullani-
lir. Egirme iglemine 6nce fitil yapmakla
baslanir. Bunun i¢in taranmig lifler
uzunlamasina bir araya getirilir. Bu fi-
tiller genellikle 2-3 cm kalinlikta _ veya
1m uzunluktadir ve some ad verilir. Ha-
zirlanan fitiller kirman ile biikiilip elle

inceltilip iplik haline getirilmektedir. Bu
sekilde bir giinde en fazla 250 gr,1 ayda
8-10 kg iplik egrilebilmektedir. Daha
sonra bu ipler ya oldugu gibi ya da iste-
nen renkte boyanarak kullanilir.

Bayat yoresinde kilim atki ve ¢ozgi
iplikleri dogal boyalarla boyanmaktadair.
Dogal boyamada kullanilan baslica bit-
kiler kiopek iiziimii, deve ¢amuru, pinar
otu, tetri, ceviz kabugu, kék boya, sigir
kuyrugu, yarpuz, mege palamudu, asma
yapragidir. Morda olarak sap ve tuz kul-
lanilmaktadir. Cileler halindeki yiin ip-
likleri biiytik 10 1t kapasiteli kazanlarda
mordan ile 1-2 saat siireyle kaynatil-
makta, mordanlanan yiinler bitki ile bir-
likte aym olciideki kazanlarda bir giin
stireyle kaynatilmakta, kaynatilan yiin-
ler ayni su icerisinde bir giin boyunca
dinlendirilmekte, daha sonra durulama
havuzlarina alinarak bol suyla boyas:
akmayincaya kadar durulanmaktadir.
Iyice durulanan boyal: yiin cileleri aski-
lara alinmakta, suyu sizdirilarak bitki
artiklarinin dékiilmesi i¢in kuruyuncaya
kadar askilarda kalmaktadir. Kuruyan
ve bitki artiklar: temizlenen yiin ¢ileleri
dokumada kullanilmak tizere kuru ve
gliines almayan bir ortamda depolan-
maktadir.

Bayat ilcesinde dokunan kilimlerde
kullanilan atk:i ve ¢ozgii ipliklerinin ip-
lik cinsi, iplik numaralari, biikkiim deger-
leri, biikiim yonii ve kat sayisi, % uzama
degerleri gibi baz1 teknolojik 6zellikleri,
arastirma kapsamina alinan yerlesim
birimlerinden el dokusu yiin kilimlerin
dokunmasinda kullanilan atk: iplikleri-
nin her renginden, ¢6zgi ipliklerinin her
turiinden ornekler alinarak toplam 65
adet 6rnek tizerinde incelenmistir.

Aragtirma materyalini olusturan el
dokusu kilimlerde kullanilan ipliklerin
cinsi TSEmin hazirladign “Ilmelik Yiin
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Cizelge.5. Bayat Kilimlerinin Cézgii ve Atk Ipliklerinin Numara, Biikiim, Uzama

Degerlerine Iliskin Tanitic1 Istatistik Degeler

iplik Cinsi Numara Biikim Uzama
Cozgu ipligi n 15 15 15
X + SX 1.58+0.012 222.88+2.284 2.79+0.084
VK 0.002 78.33 0.088
Min 1.49 208.00 2.28
Max 1.65 240.00 3.44
Atk ipligi N 50 50 50
X + SX 2.10+0.053 149.29+3.041 6.76+0.156
VK 0.142 462.18 1.18
Min 1.24 104.00 4.64
Max 2.88 198.28 9.84

Hal Iplikleri” (TS.626) standardina gore
(Anonim 1987) ve Harmancioglu vd.
(1973) esas alinarak 65 adet iplik 6rne-
ginde ayr1 ayr1 tayin edilerek belirlen-
migtir. Yapilan mikroskop analizleri so-
nucunda Bayat yo6resinde dokunan Kki-
limlerde kullanilan ¢ozgii ve atki iplikle-
rinin %100 yiin oldugu belirlenmigtir.

Ipliklerde numara iplik kalinliginin
bir olcisiidiir. Ipliklerin numaralar ya
birim agirliktaki ipligin uzunlugundan
ya da birim uzunluktaki ipligin agirh-
gindan  hesaplanmaktadir  (Anonim
1965, Altinbag 1979).

El dokumaciliginda iplik numarasi
tamami ile dokunacak turiiniin kalitesi-
ne baglh olan bir faktordiir. Ince kaliteli
dokumalarda ince yani numaras: buyik,
kaba dokumalarda ise kalin yani numa-
ras1 kiiclik olan iplikler kullanilmakta-
dir. Iplik numaralarimin dokunacak iiri-
niin kalitesine gore degistirilmesi teknik
bir zorunluluktur (Yazicioglu 1982) Bu
arastirmada iplik numaralar1 TS 244’de
belirtilen Ipligin Numara ve Teks Degeri
Tayini metodu esas alinarak hesaplan-
mistir (Anonim 1965).

Cizelge 5de goruldugu gibi ¢ozgi
ipligi numaralar1 ortalama 1.58+0.012
Nm, atk: ipligi numaralar1 ise ortalama
2.10+0.053 Nm olarak bulunmustur. Bu

degerlere ait varyasyon katsayilarinin
¢ozgi ipliklerinde ¢ok dusiik,atk: iplikle-
rinde ise daha yiliksek oldugu dikkati
cekmektedir. Bunun nedeni kilim atk:
ipliklerinin elde biikiilmesi nedeniyle ip-
lik inceliginin insan faktoriine bagh ola-
rak degismesi, ¢ozgii ipliklerinin ise fab-
rikada tretildigi i¢in iplik inceliginin
her iplik 6rneginde birbirine yakin ol-
masidir.

Ilgaz (1988) Usak 1li Esme ilcesinde
yaptig1 arastirmada, ipliklerin elde ha-
zirlanmadigin1 fabrikadan satin alindi-
g1 ve yorede dokunan yerel kilimler
icerisinde en kalin ipligin 1.24+0.047
Nm ile Calikhasan koyiine, en ince ipli-
gin ise 2.10+0.130 Nm ile Armutlu kéyi-
ne ait oldugunu bildirmistir. Yorede kul-
lanilan fabrikasyon kilim ipliklerinin ise
en kalininin 1.46+0.158 Nm ile Uluyaya-
la koytline, en incesinin ise 2.93+0.530
Nm ile Agabey koytine ait oldugunu bul-
mustur. Fabrikada iretiliyor olmasina
ragmen Egme kilimlerinin atk: iplikleri
ile Bayat kilimlerinin atk: ipliklerinin
numara degerlerinin birbirine yakin ol-
dugu dikkati cekmektedir.

Genel olarak iplik yapiminda lifler
yva tek katli olarak biikiilmekte ya da
tek kath biikilmis ipliklerin birkac ta-
nesi bir arada yeniden biikilerek iplik
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biikiilmektedir. Dokunacak iriiniin cin-
sine ve kalitesine gore iplik belirlenmek-
tedir. Tek katli birkac ipligin birlikte bir
kez daha biikiilmeleri ile elde edilen ip-
likler daha fazla kopma mukavemeti
gosterdiklerinden mukavemetin farkh
olmasi arzu edilen dokumalarda kulla-
milmaktadir (Ilgaz 1988).

Ayrica ipliklerde biikim sayisinin
artirilmas: ile mukavemetlerinin de ar-
tirildig bilindiginden el dokusu irtinle-
rin cozgilerinde bikim sayis1 fazla ola-
na iplikler kullanilmaktadir. (Yazicioglu
1987).

Bu aragtirmada kullanilan yerel ki-
lim ipliklerinin biiktimleri ve % uzama-
lar1 TS 247de belirtilen ipliklerin bii-
kiim tayini analizi esas alinarak belir-
lenmistir (Anonim 1988). Iplik biikiim
degerlerine iligkin tanitic1 istatistikler
Cizelge:5'de goriilmektedir. Bayat kilim-
lerinde kullanilan ¢ézgii ipliklerinin bi-
kiim degerleri ortalama 222.88+2.28, at-
ki1 ipliklerinin bikim degeri 149.29
+3.04 olarak bulunmustur. Cozgi ve at-
ki ipliklerinin biikiim degerleri oldukg¢a
farkhilik gosterdiginden varyasyon kat-
sayllarinin yiiksek oldugu goriulmekte-
dir. Ilgaz (1988) Usak ili Esme ilgesinde
kullamilan el dokusu kilim iplikleri iceri-
sinde en fazla bikimiin 186.03+4.127
bikim/m ile Poslu koyii, en az biikii-
miin ise 124.16+4.589 bikim/m ile Ko-
lankaya koyu ipliklerine ait oldugunu
bildirmistir. Sirket kilim ipliklerinde en
fazla bikimin 132.46+0.789 bikim/m
ile Dervigli, en az bikimin ise
121.17+2.251 bikim/m ile Saraycik ip-
liklerine ait oldugunu bildirmistir.

Esme kilimi atk: ipliklerinin bii-
kiim degerinin Bayat kilimleri atki ip-
liklerinin biitkiim degerinden daha yiik-
sek oldugu dikkati cekmektedir.

Biikiim sayisina bagh olarak Bayat
kilimlerinde kullanilan atki ipliklerinin
bikim yoniinin S ve tek kath, ¢zgi ip-
liklerinin biikiim yoniiniin ise Z ve c¢ift
kath oldugu belirlenmistir. Ilgaz (1988)
Esme kilimlerinde kullanilan atk: iplik-
lerinin bitkim yo6ntniin yerel kilim ip-
liklerinde Z yonli, sirket kilim iplikle-
rinde S yonli oldugu ve sirket kilim ip-
liklerinin iki kat biikiilerek elde edildik-
lerini saptamistir. Egme yerel kilim atki
ipliklerinin kat sayis1 ve bikim yoni-
nin Bayat kilimleri atki iplikleri ile ay-
n1 oldugu gorilmektedir.

Genel olarak herhangi bir hali veya
kilim ipliginin % uzama miktar1 ne ka-
dar fazla olursa ipligin kalitesi aym
oranda dismektedir. Bir ipligi olusturan
tek lifler ne kadar uzun olursa birbirleri
tzerine sarilabilme yetenekleri de aym
oranda c¢ok olmakta ve dolayisiyla iplik-
ler bitkkiimleri acilsa bile sekil degistir-
meksizin kalabilmektedir. Ipligi olustu-
ran tek liflerin kisa olmasi halinde ise
bitkkiimler agildigindan iplikler deforme
olmakta ve ¢ok buyiik oranlarda % uza-
ma gostermektedir. Kirkitli dokuma ip-
liklerinin disiik bitkkiimla olmalar: ya-
ninda % uzama oranlarinin da fazla ol-
masi bu tir ipliklerin kalitesini daha da
diistirmektedir (Yazicioglu 1987).

Bayat kilimlerinde kullanilan ¢ozgi
ve atki ipliklerinin % uzama degeri orta-
lama 2.79+0.0.8, atk ipliklerinin % uza-
ma degeri ortalama 6.76+0.15 olarak bu-
lunmustur. Cozgi ipliklerinin varyasyon
katsayilarinin diisiik, atki ipliklerinin
ise yiksek oldugu dikkati cekmektedir.
Atk ipliklerinin % uzama degerlerinin
cok farkli olmasi bu ipliklerinin kalitele-
rinin ¢ok iyi olmadigin1 gostermektedir.
Tlgaz (1988) Ilgaz (1988) Usak ili Esme
ilgesinde yerel kilim iplikleri igerisinde
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en fazla % uzama degerine sahip 6rnek-
lerin %2.98+0.111 ile Kayal koyii, en az
% uzama degerine sahip orneklerin
%2.35+0.096 ile Kolankaya koyti iplikle-
rine ait olduklarimi bulmustur. Yorede
kullanilan girket kilim iplikleri i¢inde en
fazla % uzamay1 %2.11+0.083 ile Ahmet-
ler koyli, en az % uzamayl ise
%1.15+0.038 ile Uluyayla koytine ait ip-
lik 6rneklerinin gosterdigini bildirmistir.

Bayat kilimleri atki ipliklerinin %
uzama degerinin Esme kilimleri atk: ip-
liklerinin % uzama degerlerinden daha
yiksek oldugu anlagilmaktadir.

3.6.Bayat Kilimlerinin Desen,
Motif Ve Renk Ozellikleri

Kilimlere uygulanan desenler mo-
tiflerin kullanihig bicimine gore simiflan-
dirilmigtir. Buna gore kilimlerde uygula-
nan baslica desenler sunlardir;

1.Motiflerin tekrar1 ile olusturul-
mus kilim deseni,

2. Motiflerin alternatif tekrar ile
olusturulmus kilim deseni,

3. Motiflerin simetrik tekrari ile
olugturulmus kilim deseni,

4. Motifleri i¢ igce biiytitmek suretiy-
le olusturulmus kilim deseni (Yazicioglu
ve Soylemezoglu 1995).

Bayat yoresinde dokunan kilimler-
de en fazla kullamilan desen formunun
%41.269 ile motiflerin tekrari ile olustu-
rulmus desenler, %30.158 ile motiflerin
simetrik tekrar: ile olusturulmus desen-
ler, %23.809 ile motiflerin alternatif tek-
rar1 ile olusturulmus desenler ve en az
ise %4.761 ile motifleri i¢ ice biiyiitmek
suretiyle olusturulmus kilim deseninin
oldugu belirlenmistir.

Bayat yoresi kilimlerinde kullani-
lan baglica desen ve bu desenleri olustu-
ran motif isimleri ile tercih edilen renk-
ler ise su sekildedir:

1. Avgar giizeli deseni; ismini mer-
kezde bulunan geng kiz1 temsil eden mo-
tiften almakta olup, biiyiik bordirde su
yolu motifi yer almakta, kurtagzi, elibe-
linde ve g6z motiflerinin bir arada kulla-
nilmasiyla desen tamamlanmaktadir.
Avsar guzeli desenli kilimlerde yaygin
olarak kullanilan renkler ise kirmizi,
kahverengi, siyah, beyaz, yesil ve mavi-
dir.

2.8a¢ bagli deseni; kilimin merke-
zinde kralice taci, dig dar bordiiriin uzun
kenarinda terazi motifleri, kisa kenarin-
da kurt izi motifleri, ikinci dar bordiirde
desene adini veren sa¢ bag motifinden
olugsmaktadir. Kilim desenine konan sac
bag1 motifi evlenme téreni esnasinda ge-
linin bag siislemelerini temsil etmekte-
dir ve yérede bir gen¢ kizin evlenme is-
teginin igareti olarak bilinmektedir. Sa¢
bagh desenli kilimlerde genel olarak be-
yaz, yesil, sar1, kirmizi ve mavi renkler
tercih edilmektedir.

3.Bindallt deseni;
merkezinde yer alan iki iri bindalli moti-
finden almaktadir. Bu motifler pitirak
ve bukag figiirleriyle siislenmekte, kili-
min dis genis bordiiriinde ¢olak el moti-
fi, i¢ genis bordiirde ise sa¢ bagi motifi
deseni olusturmaktadir. Bindalli deseni
yorede ask ve birlesimi temsil etmekte
ve yaygin olarak bu desende kirmazi,
bej, siyah, mavi, yesil ve somon renkleri
kullanilmaktadir.

4.Hayat agact deseni; ismini mer-
kezde yer alan ve oluimstizligi temsil
eden stilize aga¢ motifinden almaktadir.
Bu agag servi, hurma, palmiye, nar, zey-
tin, kayin ya da mese agaci olabilmekte-
dir. Agacin dalinda yapraklar, g¢evresin-
de ucan ya da hareketsiz duran kug fi-
girleri bulunmakta, bu ana motifi kalin
bir bordir gorinimiinde yine degisik

ismini kilimin
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kus motiflerinden olugan cerceve ta-
mamlamaktadir. Bir diger aymi isimli
desende ise kus figiirlerinin yerini kurt
bas1 figiirleri almakta ve kalin bordiirle
merkezi birlestiren uzun kenara kargi-
likli parmak motifinin yerlegtirildigi go-
rilmektedir. Hayat agaci desenli kilim-
lerde kullanilan renkler genel olarak be-
yaz, somon, kirmizi, sari, siyah, yesil,
kahverengi ve mavidir.

5.Basakly deseni; sonbaharda tarla-
da bulunan bitkiler ve hasatta kullani-
lan aletlerin stilize edilmis figiirlerinden
olusmakta, yorede uzun siiren kuraklik
ve kitlik yillarindan sonra gelen bolluk
ve bereketi simgelemektedir. Bagakli de-
seninde yaygin olarak kullamilan renk-
ler kirmiz1, mavi, sari, beyaz, yesil ve si-
yahtir.

6.Parmakli
metrik tekran ile olusturulmus, zincir
motifinden meydana gelen dig dar bor-
diriin cevreledigi zeminde bebek, dese-
ne ismini veren parmak, bukagi, comca

deseni; motiflerin si-

ve muska motifleri uyumlu bir bitin
olusturacak gekilde yerlestirilmistir. Bir
diger parmakli deseni ise motifleri i¢ ice
biytitmek suretiyle olusturulmug desen
formuna 6rnek olup, ana motif baklava
dilimleridir. Biyiik baklava dilimlerini
birbirinden ayirmak icin aralarina par-
mak motifleri yerlestirilmistir. Dig dar
bordiir ise sac bag motiflerinden olus-
maktadir. Parmakli deseni ile dokun-
mus kilimlerde genel olarak mavi, be-
yaz, sari, yesil,hardal, siyah ve kirmizi
renkler kullanilmaktadir.

7.Konya deseni; merkezde bulunan
goz motifleri ve bunu c¢evreleyen par-
mak, mezar tas: ile gelin boh¢as1 motif-
lerinden meydana gelmektedir. Kilimin
alt ve ust kenarinda bir sira goz ve bir
sirada colak el motifleri ile desen ta-

mamlanmaktadir. Konya deseninde ge-
len olarak kullanilan renkler beyaz, kir-
miz1, mavi, sari, yesil ve siyahtir.
8.Pitirakly deseni; merkezde desene
ismini veren iri pitirak motifleri ile bun-
larin arasinda bukag: ve akrep motifle-
rinden olugmaktadir. Ana deseni muska
ve tarak siislemeleri cevreleyerek kalin
bir bordir gérinimi almaktadir. Piti-
rakli deseninde kullanilan renkler ise
kirmizi, mavi, siyah, beyaz ve hardaldir.
9.Elibelinde deseni; desene adim
veren elibelinde motifleri desenin mer-
kezinde yer alan parmak ve kurtbas:
motiflerini cevrelemekte ve hem i¢ kalin
bordiirde hem de kis kalin kenar suyun-
da yer almaktadir. Desen ayrica bukagi,
ko¢ boynuzu ve tarak motifleri ile zen-
ginlestirilmektedir. Elibelinde deseninde
kullanilan renkler ise kahverengi, siyah,
beyaz ve hardaldir.
10.Korgigek deseni; kurt agzi, san-
dik, akrep, cesitli ¢igekler, yapraklar, ge-
lin bohgasi, goz, parmak, tarak, yildiz,
bukag: gibi kiiciik figiirler halinde yer-
lestirilmis ¢ok zengin motiflerden mey-
dana gelmistir. Yorede bu desenin ilk
olarak bir Tirkmen asiretinde asker yo-
lu bekleyen geng¢ ve giizel gelin kizin
uzun bekleme gecelerinde bu kiiciik ve
zengin motifli deseni 6zleminin bir sim-
gesi olarak dokudugu, kilim bittiginde
motiflerin inceliginden ve sikligindan
gozlerinin kor oldugu, bu nedenle bu de-
sene kor cicek adi verildigine inanilmak-
tadir. Korgicek deseninde kullanilan
renkler de motifler gibi olduk¢a zengin-
dir. Genel olarak kirmizi, mavi, yesil, sa-
r1, siyah, beyaz, kahverengi ve somon
renkleri tercih edilmektedir.
11.Ejderhalr deseni; kalin bordiirde
desene ismini veren ejderha motifleri
ile, ana desen olarak goze carpan bitki-
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sel figiirler, tarak ve ko¢ boynuzu motif-
lerinden olugsmaktadir. Ejderhali desen-
de kullanilan renkler ise sari, kirmizi,
mavi, yesil ve beyazdir.

12.0riimcekli deseni; hem bordiirde
hem de ana desende stilize 6riimcek mo-
tifleri ile bunlarin arasin serpistirilmis
kus ve bukag motiflerinden meydana
gelmektedir. Oriimcekli deseninde kulla-
nilan renkler genel olarak kirmizi, be-
yaz, mavi, yesil ve saridir.

13.Camcgalr deseni; ko¢ boynuzu,
kor capraz adi verilen iri ¢engel figiirleri
ve kurt bag1 motiflerinin ¢arpici bir se-
kilde i¢ ige yerlestirilmesiyle olusmus
orijinal bir desendir. Cam¢ali deseninde
kullanilan renkler ise sari, kahverengi,
mavi, yesil ve beyazdir.

14.Seleser deseni; yildiz, kopek ve
kurt motiflerinin olusturdugu bordiirin
icerisinde almagik bir gekilde siralanmisg
kog¢ boynuzu motiflerinden meydana gel-
mektedir. Seleser deseninde kullanmilan
renkler ise genel olarak hardal, beyaz,
somon, mavi, siyah ve kahverengidir.

Ilgaz (1988)1in Esme kilimleri tize-
rinde yaptig1 aragtirma sonuglar1 karsi-
lastirlldiginda, Bayat kilimlerinin renk
ve motif 6zellikleri desen isimleri farkh
olmakla birlikte genel olarak Usak Ili
Esme Tlcesi Yoriik kilimlerinin renk ve
motif ozellikleri ile benzerlik gosterdigi
belirlenmistir. Ozcan (1996)in yaptig
aragtirma sonuclar1 ile karsilagtirildi-
ginda Bayat kilimlerinin renk 6zellikle-
rinin Antalya yoresi kilimleri ile benzer-
lik gosterdigi, desen adlar: ile motiflerin
farkl oldugu anlagilmaktadir. Gérgiinay
(1983)'1n yaptig1 arastirma sonuclar ile
kargilagtirlldiginda ise Bayat kilimleri-
nin motif, desen ve renk olarak Dogu
Anadolu yoresinde dokunan kilimlerden
tamamen degisik ozellikler tasidig1 bu-
lunmustur.

4. SONUC VE ONERILER

Aragtirma alani olarak secilen Ba-
yat ilcesi, ozellikle bitkisel tiretim agi-
sindan smirh olanaklara sahiptir. Bu
yuzden, bircok aile hayvansal tretime
daha fazla agirlik vermektedir. Gerek
bitkisel, gerekse hayvansal iiretimin ye-
tersiz oldugunu diisiinen Bayat ilgesi
Kaymakamlig, ilcede yeni ig alani ya-
ratmak, kirsal kalkinmaya katkida bu-
lunmak amac ile ilge merkezinde ve ba-
z1 koylerde kilim dokumaciligi faaliyet-
lerini baglatmistir. Nitekim, ailelerin ge-
c¢imlerinde su anda kilim dokumaciligi
onemli bir yer tutmaktadir. Ele alinan,
kilim dokuyucularinin % 65.33’ i ailele-
rinde kendilerinden baska da (kiz karde-
si, yengesi) dokumacilik yapanlar bulun-
dugunu belirtmiglerdir.

Gerek usta dokuma o6greticileri, ge-
rekse dokuyuculuk yapanlar ile gercek-
lestirilen gériismeler sonucunda, ilce
merkezinde ve koylerde yilda ortalama
olarak 1700-1900 m?2 kilim dokundugu
ortaya cikmistir. 1999 yil itibariyle m?
si ortalama 30 milyon TL. degerle sati-
lan kilimlerden yaklagik 50-60 milyar
TL’ lik bir gayri safi hasila saglamakta-
dir.

Kilim dokuyucularina, el emegi ic-
reti olarak m? de ortalama 15 milyon
TL. dokuma ticreti verilmektedir. Buna
gore; dokuyuculara 1999 yili itibariyle
(1800 m?2 dokundugu varsayilarak) 27
milyar TL dokuma tcreti verilmigtir.
Toplam 75 kizin calistigy atolyelerde, bu
degerden hareketle her bir dokuyucu bir
yil icerisinde (yaklagik 9 ay siiren doku-
ma 6nemi boyunca) ortalama 360 milyon
TL gelir elde etmisg ve boylece aile eko-
nomilerine katkida bulunmuslardir.

Aragtirma alaninda tarimsal tre-
tim olanaklarinin sinirli olmasindan do-
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lay1, sadece el emegine dayal kilim do-
kumaciligr bile ailelerin temel gec¢im
kaynaklar1 arasindadir, ailelerin %
41.33’ iinde temel gecim kaynag (birin-
cil) kilim dokumaciligindan elde edilen
ucrete dayanmaktadir. Diger, ailelerin
de gecim kaynaklar1 arasinda kilim do-
kumaciligr degisen oranlarda yer tut-
maktadir. Bu durum, ailelerde ge¢im ko-
sullar1 agisindan kilim dokumaciliginin
onemli bir yere sahip oldugunu goster-
mektedir.

Ozelliklerini yitirmeden pazara yo-
nelik daha fazla iiretim gerceklestirme,
kooperatif biciminde orgiitlenme, tre-
timden dokuyucularin daha fazla gelir
elde edebilmesini saglama, koy kosgulla-
rindaki tretim ortamlarimin iyilestiril-
mesi ve tanitima agirlik verilmesi gerek-
mektedir. Yoreye 6zgii hammadde ve de-
sen kullaniminin sirekliligi, egitim-ya-
kitiiphaneler ag¢gma,
kurslar diizenleme alinabilecek tedbirler
arasindadir. Ayrica, kadin isgiciini da-
ha iyi degerlendiren ve kadin agisindan
caligma ortami daha rahat, verimli ve
olumlu kosullar: barindiran yeni ig alan-
larinin yaratilmasi 6nem tagimaktadir.
Hali ve kilim dokumaciliginda 6énemli
faktorlerden biri de dokunan iriiniin ka-
litesidir. Uriiniin gerek teknik acdan
gerekse renk ve desen acisindan stan-
dart ozellikler tagimasi, belli kalite un-

yim hizmetleri,

surlarini icermesi ve bu unsurlarin si-
rekliliginin saglanmasi, pazarlama ola-
naklarinin artirilmas: acisindan oldukca
onemlidir.
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